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Karrosserigruppe

MATERIALER OG
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Materiale anvendelse

Bodyshop
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Materiale anvendelse og
sammenfgjning

Materialer i PSA karrosserier

Materialernes placering i karrosseriet
Reparationsmuligheder

Modstandssvejsning
MIG/MAG-svejsning
MIG-lodning

Teoretiske spgrgsmal iht. Service-Box

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Hvilke krav stilles der til karrosseriteknikeren

Karrosseriteknikeren skal kende til:

manualer og vejledninger

udstyrskrav

forskellige reparationsmetoder

reservedele og omfang

materiale begraensninger

forskrifter om skarringer

kunne veelge sammenfgjningsmetode iht. opgave og forskrifter
skadesberegning

anvendelse af kemiprodukter

beregne og vejlede kunder iht. reparationsomfang
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Hvor stor indflydelse har reparationsmetoden pa
karrosseriets sikkerhed

Airbagtest med vandmelon

[ air-back

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Vigtig info til reparatgr

VIGTIGT : Inden arbejde pa en el-bils (el-bil hybridbil) konstruktion, skl bilen afleveres tl en dertil kompetent tekniker

VIGTIGT : Overhold reglerne om sikkerhed og renhed U

VIGTIGT : Overhold geeldende sikkerhedsforskrifter for pyrotekniske komponenter og dele

VIGTIGT : Ved enhver lakudbedring pé en bil med STOP & START-system, sorm keever en malerkabine skal alle centrale anordninger il fastholdslse af spanding afimonteres, hvis temperaturen overstiger 80°C

VIGTIGT : Alt reparationsarbejde pé en el-bil (el-bil hybridbil) skl udfares af en dertil uddannet person.

BEMERK : Alle blottede overflader skal beskyttes ved hyeelp af godkendt forzmkning

BENLERK : Antallst af svejsepunkier eller svejsestrene, som er nodvendige til samling af en ny del skal svare tl antallet af svejsepunkter eller svejsestreng pa den oprindelige el

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Karrosserimaterialer

Nye stalmaterialer skeerer 19 procent af bilkarrosseriets vaegt.
Hajstyrkestal kan skeere 73 kg af karrosserivaegten for en gennemsnitlig
bil i mellem-klassen, og sparer bade CO2 i produktionsfasen og driften,
uden at materialerne er dyrere

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad



DANSK
BILBRANCHERAD Arbejder for dig!




DANSK | |
BILBRANCHERAD Arbejder for dig!

Stal-betegnelser

BH = Bagt-heerdet/ blgdt stal udv. karrosseridele

HLE = Hgj styrke lavt legeret sma forstaerkninger
under 5% legeringsstoffer
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SHSS = Super hgj styrke stal “\N..\.’::‘gﬂ L\
Sma og mellemstore forsteerkninger A /
N -

UHSS = Ultra hgj styrke stal forsteerkninger i stolper og vanger //

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Materiale betegnelser

PSA stal-betegnelser

BH = Bagt-heaerdet stal udv. karrosseridele
HLE = Hgj styrke lavt legeret sma
forstaerkninger

SHSS = Super hgj styrke stal stolper og
vanger

UHSS = Ultra hgj styrke stal forstaerkninger
| stolper og vanger

Andre stal-betegnelser

AHSS = Avanceret hgj styrke stal
DP = Dobbelt faset stal

PHS = Press haerdet stal

Borstal = Borlegeret hgj styrke stal

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Ultra hgj styrke stal - Placering

s AB C-stolper

e Panel forsteerkninger

e Forstaerkninger placeret stratetiske steder
Delene skal monteres iht. manual

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Materiale anvendelse UHSS

Ultra hgjstyrke stal Materiale tykkelser

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Bagt heerdet stal
(Bladt stal):

Materiale med ekstra tilsat
kulstof indhold

Materialet er far lakering
blgdt og begreenser slitage
pa formgivningsveerktgjer

Kulstof indholdet gar det
muligt at tilfare styrke /
holdefasthed ved
opvarmning i forbindelse
med lakering.

Stalmaterialer

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Bagt heerdet stal

Steel producer Car manufacturer
Steel sheet Press-forming process =9 Baking process ~440K
[Retaining solute carbon] [Introducing dislocation) [locking dislocation by solute carbon]
Solute carbon Dislocation
After baking
After Lepa ;
press-forming -~ hardening
-g Before o Work-
é’ press-forming_- -~ hardening
2

A = Materialets styrke
far formgivning

B = Materialets styrke
efter formgivning

C = Materialets styrke
efter lakeringsproces
20min 140-170°C

Haerdbarheden opnas
ved tilseetning af kulstof

Kulstofmaengden kan
vanskeligggre opretning

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Reparationsmuligheder

Bagt heerdet stal

- Materialet kan rettes pa traditionel vis

Opretning

- Hvis opretningen foretages med traditionel hammer og retteklods, kan
omradet der rettes blive levende, og i enkelte tilfaelde danne revner.

- Ved opretning af emner som forklap, dgrplader og tagplader kan bagved
liggende forsteerkninger og limninger vanskeligggre opretningen, hvis ikke
limninger frigares inden opretningen pabegyndes.

- Ved kraftig slibning, kan materialet deformerer.

- Ved spartling, kan spartel under haerdning deformerer materialet

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Reparationsmuligheder

Bagt heerdet stal

- Materialet kan sammenfgjes pa traditionel vis

- Materialet kan sammenfgjes ved anvendelse af MIG/MAG-svejsning,
modstandssvejsning og MIG-lodning

Sammenfgjning
- Ved sammenfgjning med MIG/MAG-svejsning, skal alle overflader veere
metalblakke.

- Ved modstandssvejsning, skal pladens KTL grunder fiernes pa alle
overflader, zinklaget forstyrre ikke ved modstandssvejsning.

- Ved MIG-lodning, skal loddematerialet kunne lgbe pa de rengjorte overflader,
eventuelle grater skal fjernes.

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Stalmaterialer

Hajstyrkestal med
lav legering (HLE):

Materiale med under 5%
legeringsstoffer

Materialet anvendes til
bagved liggende
forstaerkninger

Der kan ikke opnas samme
overflade renhed, som pa
bag heerdet stal

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Reparationsmuligheder

Hajstyrkestal med lavlegering (sammenfgjning)
- Materialet kan sammenfgjes pa traditionel vis, men er varmefglsomt.

- Materialet kan sammenfgjes ved anvendelse af MIG/MAG-svejsning,
modstandssvejsning og MIG-lodning

Sammenfgjning
- Ved sammenfgjning med MIG/MAG-svejsning, skal varme tilfgrelsen
begreenses.

- Ved modstandssvejsning SKAL udstyret kunne levere hgj stramstyrke og
tryk. Kvaliteten pa svejsningen skal kunne afleeses pa displayet

- MIG-lodning ma kun foretages, hvor det er angivet i manualen

- MIG-lodning kan i enkelte tilfeelde erstatte MIG/MAG-svejsning

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Reparationsmuligheder

Hajstyrkestal med lavlegering (opretning)

Mindre deformationer kan rettes
- Der ma ikke anvendes varme ved opretning

- Ved opretning kan der forekomme revnedannelser, sker dette skal delen
udskiftes.

- Dele skal udskiftes int. beskrivelser i Service-Box
- Der ma kun fortages skarring, hvis det fremgar i Service-Box

- Ved opretning skal omkring liggende dele fikseres

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Materiale egenskaber og
anvendelse
THLE: Super Hgjstyrke Stal

Materiale egenskaber:

- @get vridnings- (+74 %) og
bgjningsmodstand (+62 %)
sammenlignet med almindeligt stal,

- En stivhed pa 1300 til 1500 MPa,

- Mindskede pladetykkelser,

- Lavere veegt.

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Stalmaterialer

THLE : Super Hgjstyrke Stal

Materialet formgives i varm
tilstand

Ved afkgling pa forskellig
vis kan materialets egenskaber
bestemmes.

Materialet er meget varmefglsomt,
og ma derfor ikke genopvarmes.

Husk! disse dele skal
handteres iht. producentens
retningslinjer.

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Reparationsmuligheder
Super/ultra hgjstyrkestal (opretning/udskiftning)

- Der ma ALDRIG anvendes varme ved opretning af dele i denne staltype
- Materialet vil danne revner ved opretning, og skal derfor udskiftes

- Udskiftning ma kun foretages iht. Service-Box

- Der ma ALDRIG foretages skarring i dele produceret i denne staltype

- Udskiftning af dele i denne staltype er tidskreevende og kraever seerligt
karrosseri udstyr

- Ved udskiftning af disse dele skal karrosseriet fikseres inden demontering og
- under montering

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Reparationsmuligheder

Super/ultra hgjstyrkestal (sammenfgjning)
- Udstyr til sammenfgjning af denne staltype skal kunne begraense varme til
farelsen.

Sammenfgjning
- MIG/MAG-svejsning ma kun udfagres med fokus pa varme begraensning

- Ved modstandssvejsning SKAL udstyret kunne levere hgj stramstyrke og
tryk. Kvaliteten pa svejsningen, skal kunne afleeses pa displayet

- Ved modstandssvejsning skal alle kontakt flader veere rene og pafart
svejseprimer

- Der skal altid foretages kontrol af svejsekvaliteten.

- Antallet af svejsepunkter skal veere samme som originalt.

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Retningslinjer for skarring

Udvendige karrosseridele:
- Bagt heerdet stal (BH)

Vanger og forstaerkninger:
- Hgjstyrkestal med lav legering (HLE)
- Super hgj styrke stal (THLE)
- Ultra hgj styrke stal (UHSS)

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Retningslinjer for skarring udvendige karrosseridele:

Skarring skal altid fortages det smalleste sted pa delen
- Skarring skal fortages, hvor delen har feerreste faconer

- Skarring-punktet skal altid holdes op mod
bagved liggende materialer

- Skarring punkter vist i manualer og vejledninger
skal altid overholdes

- Viste skarringspunkter ma ofte kombineres
- Alle skarringer skal fuldsvejses med enten MIG/MAG-svejsning

- Skarring fortages i disse dele kant til kant

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Retningslinjer for skarring HLE UHS THLE

- Skarring af vanger og forstaerkninger ma kun fortages, hvis det fremgar i Service
- Skarring skal altid fortages iht. producentens retningslinjer pa den enkelte del
- Skarring skal altid fortages iht. de malseetninger, som er angivet af producenten

- Ved skarring at ultra hgj styrke stal og borlegeret stal, skal der ofte anvendes
Back-strip (pladeforstaerkning)

- Sammenfgjning skal foretages, sa varme til farelsen
begreenses mest muligt

- Ved skarring af indvendige forstaerkninger og vanger,
ma svejsesgmmen ikke efterbearbejdes.

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Opretning

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Fire begraensninger med hensyn til reparation af revner

Revner ma ikke repareres i omradet, hvor karrosseriet
har deformationszoner

Revner forarsaget af opretning i deformeret
omrader, ma ikke repareres

Revner beliggende i omrader, hvor styretgj og undervogns
dele er monteret, ma ikke repareres

Revner eller brud pa undervognsdele, ma ikke repareres

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Generelle retningslinjer omkring opretning

Reparatgren skal altid fornolde sig til generelle vejledninger omkring
opretning.

« Begraense brug af varme

« Begraense kraftig overhamring

« Risiko for revnedannelse i hgj styrke stal

« Begraense slibning

 Sikre korrekt korrosionsbeskyttelse af opretningsomrade
« Genskabe overfladebehandling iht. vejledninger fra PSA

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Generelle retningslinjer omkring opretning (undervogn)

Undervogns komponenter er produceret i staltyper med ekstra hgj
styrke 1000 MPa. >

« Der ma ikke fortages opretning pa undervognskomponenter
« Reparationssvejsning pa undervognskomponenter ma ikke fortages

« Der ma ikke foretages opvarmning pa undervognskomponenter

Finn Larsen Dansk Bilbrancherad
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Udvikling materiale anvendelse

70 Ultrahgjstyrke (>700MPa)
60 Conventional HS
50 AHSS
40
30
20 .
10 ‘ ‘ Marteensite
0 300 600 900 1200 1500

Styrke (Mpa)
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Reparationsmetoder itht. materiale

Sammenf@jningsmetode Opretning Opretning Max Opvarmnings
Anvendelse Staltype MAG RSV MIG Braze ST Varm opvarmning -
Tag Mildt stal la la la la 1A 650°C al sek x 2
Topedo Laminered stal Mej la Mej la Mej a507C a0 sek x 2
Udvendige Bake Hardened la la la la 1A 650°C a0 sek x 2
karrosseridele
Forsteerkninlger | Hgjstyrkestal la
med lav la la la 1A 6507C a0 sek x 2
legering
Vanger, Paneler | Dobbelt faset st la
< 790 MPA Jla Jla Jla Mej ;ngen_ ;ngen_
opwvarmning opvarmning
For og Dobbelt faset
bagvanger med stal : i
Tailor-brands Skal la la Mej Mej Ingen Ingen
= 800 MPA begraense opwvarmning opwvarmning
5
A-B-C stolper
ME:;I:::IEI UHSS Skal
Instrumentbords Maé"tenmts, begraenses Ja Ja Mej Mej Ingen Ingen
- PHS;’Vg:?r?;;resse opwvarmning opvarmning
forstaerkning t stil.
Karrosseridele
def';]:_’;i‘;“?;éer AHLS Skal Ja, med NEJ NEJ Dva.:rFll‘illling Ingen
S Avanceret ng begreenses fc?:};(;rl-'t;d opvarmning
tykkelse styrke stal

Finn Larsen

Dansk Bilbrancherad
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